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Uriin fabrika ayarlariyla kullanildiginda elde edilen grafik
asagida verilmistir. Kullanici, cihazin olciim baslangic ve
bitis noktalarini ayarlayabilir.

Alout
20mA

4mA
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Programlama Islemi

1. Programlama modunu baslatmak icin A ve B butonlarina ayni
anda 10 saniye boyunca basili tutun. LED gostergeleri yanip
sonmeye baslayacaktir.

2. Enkoderi istenen olcim baslangic noktasina getirin.

3. Baslangic noktasini tanimlamak icin A butonuna 3 saniye
boyunca basili tutun.

4. Enkoderi istenen olcum bitis noktasina getirin.

5. Bitis noktasini tanimlamak icin B butonuna 3 saniye boyunca
basili tutun.

6. Analog cikis, baslangic noktasi (A) ile bitis noktasi (B) arasinda
olusturulacaktir.

7. Fabrika ayarlarina donmek icin A ve B butonlarina ayni anda 30
saniye boyunca basili tutun.

8. Negatif egim elde etmek icin 3. adimda B butonu yerine A
butonunu, 5. adimda ise A butonu yerine B butonunu kullanin.

Alout
20mA

4mA

DiKKAT: Uriin mutlaka saat yoniinde
programlanmalidir.
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